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写真1　非開繊材で
生じやすいスルー
ホール壁面の不良
非開繊材では，ガ
ラスクロスへの樹
脂浸含が不十分に
なりやすい．樹脂
不浸透部分に穴あ
けすると，ガラス
クロスの繊維がほ
つれ，スルーホー
ル壁面に不良が生
じることがある

図1　ほつれて出たヤーン（紡糸）のためめっき厚が薄くなる

（a）2層基板の断面 （b）不良箇所の拡大（写真1の    ）
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写真2　スルーホール壁
面が良好な基板
含浸特性がよく糸の中ま
で樹脂が入っていると，
ドリル切削面のヤーンが
バラバラにならず飛び出
ない
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● 外観の加工技術だけはない！基板の品質は断面
で見極める
　本稿では，プリント基板の品質の見極め方を，基
材の面から見ることを主に，私の個人的な経験にも
とづいて解説します．
　プリント基板の要素技術，小径スルーホール，微
細配線パターン，感光性ソルダ・レジストなどは，
1980年代に開発されました．プリント基板の海外
調達も，ときを同じくして，1980年代から盛んに
なりました．
　プリント基板製造メーカの所在地域は，当初は台
湾でしたが，今は中国が一大供給地域になり，ネッ
ト通販基板メーカでも気軽にプリント基板を発注で
きます．データ・センタで使用されるような高品質
のプリント基板を製造可能な中国のプリント基板メ
ーカも存在します．
　プリント基板の品質は，配線パターンやスルーホ
ールなどの外観上の加工品質で議論されがちですが，
プリント基板を海外調達する場合は，プリント基板
の素材となる「基材」の品質も重要です．同じ地域
でプリント基板を製造しても，基材の違いで品質は
大きく異なります．
　プリント基板の基材品質は，断面の状態をチェッ

クすることによって判断できます．写真1と図1に
樹脂浸透不良によるスルーホールの破損を示します．
スルーホールの一部が破損すると，抵抗値が増加し
たり，断線が発生したりします．写真2にスルーホ
ール壁面が良好な基板を示します．
　ここでは，プリント基板の一部を切り出し，断面
を観察できるように研磨したマイクロセクションと
呼ばれるサンプルを製作してくれる専門会社や，断
面のチェック・ポイントも紹介します．
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